
Il principio TE

1. In funzionamento a pieno carico (100% della portata d'aria e clima estivo) il raffreddamento
avviene in modo diretto attraverso le alette di alluminio.

2. In funzionamento a carico parziale il refrigerante trasferisce parte dell'energia frigorifera alla silice.

3. Con il compressore frigorifero fermo (fase di Energy Saving) la silice precedentemente raffreddata
trasferisce l'energia frigorifera all'aria compressa.

I vantaggi principali del TE

• Risparmio energetico: il compressore frigorifero lavora solo quando serve, ottenendo un risparmio energetico
fino all'80% in condizioni normali di esercizio.

• Circuito frigorifero semplice ed affidabile: è identico a quello del vostro frigorifero domestico.

• Punto di rugiada costante a fronte di improvvise variazioni di carico.

• Non è richiesta la preaccensione della macchina, problema tipico degli essiccatori a massa termica tradizionali.

• L'essiccatore può essere lasciato sempre acceso.

• Prestazioni costanti nel tempo: non c'è valvola gas caldo che si può starare.

• Lunga durata della macchina.
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Per ulteriori informazioni contattate pure il vostro rivenditore più vicino oppure:
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1) In accordo alla normativa ISO 7183, le portate indicate si riferiscono alla resa d’aria libera del compressore (aspirazione 20°C e 1 bar assoluto) e alle seguenti
condizioni nominali di funzionamento: pressione di esercizio riportata in tabella, temperatura di ingresso aria 35°C, temperatura ambiente 25°C e punto di rugiada
in pressione 3°C, Il refrigerante utilizzato è R134a.
2) Assorbita dalla rete alle condizioni nominali di funzionamento.
3)Condizioni limite di funzionamento: pressione di esercizio massima 16 bar a seconda delle versioni; temperatura massima ambiente 50°C;
temperatura di ingresso massima 70°.
Coefficiente correzione CAPACITÀ (valori indicativi): CAPACITÀ =VALORE NOMINALE [7 bar] x K1 x K2 x K3 xK4
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Gli altri vantaggi
Non c’è vasca con acqua e glicole per
l’immagazzinamento dell’energia frigorifera:
minor peso e nessun rischio di perdite.
Minore ∆ tra temperatura di evaporazione
e punto di rugiada rispetto agli essiccatori
a massa termica tradizionali.

In caso di perdita da un tubo non c’è
inquinamento del circuito refrigerante da
parte dell’aria compressa e viceversa.
La massa termica è costituita da sabbia
silicea, sostanza assolutamente non tossica
e facile da smaltire.

Minor numero di giunti saldati nel circuito
frigorifero con conseguente riduzione della
possibilità di perdite.
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